
1头豹研究院

报告标签：金属加工液、市场规模、发展趋势、竞争格局

金属加工液行业研究系列：

——全球金属加工液市场规模和竞争格局分析



2

专题研究 |  2026/05
锦研视角

第一章

金属加工液行业的概述

1.1 金属加工液的定义及分类

1.2 金属加工液行业产业链分析

1.3 金属加工液行业技术发展趋势
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◼ 1.1 金属加工液的定义及分类

来源：公开资料，荣大产业研究院整理

根据英国润滑油协会（UKLA）定义，金属加工液是用于金属加工工艺的专
用液体或凝胶，在切削、塑形与成型作业中，对金属表面和切削刀具起到润
滑、冷却与防护作用。这类液体也常被称作切削液或冷却液。此类液体对于
提升各行业金属加工操作的耐用性、产品质量和作业效率至关重要。金属加
工液拥有多种配方，可适配特定的金属材料与加工工艺。

金属加工液的定义

金属加工液的分类

分类方式 细分类别 基本内容

按组成

纯油
常称为基础油或净油，是完全由油组成、不含添加剂或乳化
剂的一类金属加工液。主要为石油基矿物油，部分配方可采
用合成油或植物基油以满足特定应用需求。

可溶性油

是用于各类机械加工与金属制造工艺的一类金属加工液。由
矿物油与乳化剂、添加剂复配而成，常称为可溶性切削液或
乳化油，主要用于金属切削、磨削、成型等工序，实现润滑、
冷却与排屑。

半合成液
金属加工液的重要组成部分，介于传统矿物油与全合成液之
间。在各类机械加工中发挥润滑、冷却、防锈功能，保障刀
具与工件寿命及加工性能。

全合成液
是工业加工中重要的金属加工液，核心优势为冷却性能优异、
热稳定性突出，可在高温加工工况下保持稳定、不易分解或
产生沉积物。

按产品

切削液
又称去除液，是一类专用于切削与磨削工序的金属加工液。
其核心作用为提升加工效率、延长刀具寿命、改善工件表面
光洁度，并提高金属去除率。

防护液
金属加工过程中的关键品类，主要用于保护加工设备与工件
材料。同时，这类液体需具备优异的润滑性能，通过降低刀
具与工件间的摩擦，减少刀具磨损、延长刀具寿命。

成型液
是一类重要的金属加工液，广泛应用于挤压、拉拔、弯曲、
冲压等各类成型工序。其在金属成型过程中承担润滑、冷却、
保护工件与设备等多重功能。

处理液

为提升金属加工液的使用效率、性能与耐用性而设计的各类
技术方案与物质。这类液体在成型、切削、磨削等多类工序
中至关重要，可对刀具-工件界面进行润滑、散热、排屑，并
防止工件发生腐蚀。

来源：公开资料，锦研视角整理
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阿克苏诺贝尔

◼ 1.2金属加工液行业产业链分析

金属加工液行业产业链图

金属加工液产业链上游主要为水、基础油（矿物油、合成油或植物油）、添
加剂（抗菌剂、抗氧化剂、润滑剂等）、包装材料等原材料；中游为金属加
工液制造环节；经授权经销商、批发商、零售商及物流服务商或通过直销与
办事处等进行销售，主要应用于交通运输设备制造、金属加工、机械设备、
医疗及电子等。

上游

原材料

基础油（矿物油等）、添加
剂（乳化剂、抗磨剂、缓蚀
剂等）、水、包装材料等

代表企业

中游 下游

产品类型

切削液、成型液、防护液、
处理液等，针对不同加工工

艺定制配方

代表企业

应用领域

交通运输设备制造、金属加
工、机械设备制造及其他领

域

代表企业

赢创

杜邦

巴斯夫

阿克苏诺贝尔

奎克好富顿

埃克森美孚

日本出光

三菱重工

3M Company 

拉森特博洛

大众汽车

来源：公开资料，锦研视角整理

道达尔

英国石油
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◼ 1.3  金属加工液行业发展影响因素

来源：公开资料，锦研视角整理

金属加工液市场受多重因素影响：驱动因素，汽车产量持续增长、金属加工
技术进步及高性能设备需求的提升，推动市场发展；制约因素，干式加工技
术及相关的健康与安全问题，对行业增长形成一定限制。机遇因素层面，产
品创新与差异化发展及数据驱动型液体管理系统的应用，为市场发展带来新
的机遇。挑战因素，原材料价格波动及日趋严格的环保法规，构成行业发展
的主要压力。整体来看，市场在增长动力与外部约束并存的环境中，机遇与
挑战交织。

金属加工液行业的驱动因素、制约因素、机遇及挑战

驱动因素

• 汽车产量持续增长，金属加工液的需求也随之增长。金
属加工液是铸造、锻造、冲压、机加工等各类汽车零部
件制造工序中不可或缺的关键材料。

• 金属加工技术不断进步及高性能机械设备需求的提升，
推动高端金属加工液的发展。

制约因素

机遇因素

挑战因素

• 干式加工技术的推广应用。干式加工是一种无需使用金
属加工液的创新工艺，目前在金属切削、钻孔、铣削、
磨削等各类加工行业中日益普及。

• 金属加工液含有多种添加剂及化学混合物，长期接触可
能会带来相关的健康与安全问题。

• 产品创新与差异化发展。企业可通过加大研发投入，开
发达到并超越行业标准的金属加工液产品，同时，为客
户提供产品选型、使用优化及废液处理的个性化指导。

• 数据驱动型液体管理系统的应用，可实时监测液位、温
度、黏度及污染物浓度等关键指标，实现金属加工液的
高效与最优利用。

• 原材料价格大幅波动是行业面临的主要挑战，尤其是基
础油、添加剂及性能增强剂等核心原料。

• 传统金属加工液配方通常含有杀菌剂、缓蚀剂等复配化
学品，若管理不当，会对水生态、土壤质量与空气质量
造成威胁。因此，针对金属加工液的环保法规日趋严格。
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◼ 1.4金属加工液行业技术发展趋势

主要技术

◆ 乳化技术：决定金属加工液加工效率与使用性能的关键因素。乳化过程首先选
择基础油（矿物油、合成油、植物油）与乳化剂，通过乳化剂形成保护层包裹
油滴，防止相分离与聚结。通过调整乳化剂种类与用量，可定制乳液黏度、
pH 值、起泡性，适配不同材料与加工场景。

◆ 纳米流体技术：金属加工液领域的前沿方向。纳米颗粒添加后，会在工件与刀
具表面形成一层保护膜，避免二者直接接触，从而降低摩擦力。可解决传统加
工液润滑不足、散热有限、环保性差等痛点。

◆ 先进过滤系统：维持金属加工液品质、延长使用寿命、提升加工效率的必备配
置。该系统采用机械过滤、深度过滤、筒式过滤、袋式过滤等多级净化方，案
可有效去除金属碎屑等杂质，保障液体性能稳定，降低刀具磨损、表面缺陷与
操作人员健康风险。

受终端高性能需求驱动下，金属加工液行业技术持续升级

来源：公开资料，锦研视角整理

发展趋势

半合成配方、全合成乳液、生物

基配方、增强型缓蚀剂等的创新，

将重新定义产品性能边界

针对工人安全与环境合规的

监管压力，加速行业向低毒、

可生物降解型的转型

依托实时监测与物联网技术的

数字化管理系统，优化加工液

使用寿命并减少浪费

定制化通用解决方案不断

发展，绿色化学、自动化

适配及速干润滑策略等领

域的持续研发

AI将全面赋能金属加工液行业，优化运维、配

方、供应链与合规，并实现个性化服务，推动

高效、绿色与智能化升级。
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第二章

全球金属加工液行业的市场规模

2.1 全球金属加工液行业的市场规模（按组成结构划分）

2.2 全球金属加工液行业的市场规模（按产品类型划分）

2.3 全球金属加工液行业的市场规模（按应用场景划分）
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◼ 2.1 全球金属加工液市场规模（按组成结构划分）

来源：锦研视角整理

◆ 2020-2030年全球金属加工液市场规模呈持续稳健增长态势，市场规模由
2020年的430.0亿元增长至2030年的586.1亿元，年复合增长率约3.1%。

◆ 从产品结构看，金属加工液市场以乳化油和半合成液为主。2025年，乳
化油的市场规模为199.9亿元，占比达39.9%，其强劲需求源于其通用性强，
可兼容钢铁及有色金属等多种金属材料，且具备较高的性价比。半合成
液市场规模为154.8亿元，占比为30.9%，具有较低的环境影响且契合可持
续发展目标与监管标准。纯油市场规模为99.3亿元，市场份额为19.8%。
全合成液市场规模相对较小，市场份额不足10%。

全球不同结构类型金属加工液市场分析

2020-2030年全球金属加工液细分产品市场规模（亿元）

430.0 
443.0 

456.6 
470.8 

485.4 
500.6 

516.5 
532.9 

549.9 
567.7 

586.1 

87.3 89.5 91.8 94.2 96.7 99.3 101.9 104.6 107.5 110.4 113.4 

169.7 175.2 181.0 187.1 193.3 199.9 206.7 213.7 221.1 228.8 236.7 

132.0 
136.2 

140.6 
145.1 

149.8 
154.8 

159.9 
165.2 

170.7 
176.5 

182.5 

41.1 
42.1 

43.2 
44.4 

45.5 
46.7 

48.0 
49.3 

50.6 
52.0 

53.4 

2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026E 2027E 2028E 2029E 2030E

纯油 乳化油

半合成液 全合成液
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◼ 2.2 全球金属加工液市场规模（按产品类型划分）

来源：锦研视角整理

◆ 按照产品类型划分，金属加工液可分为切削液、防护液、成型液和处理
液。 2025年，其市场份额分别为40.6%、21.2%、30.3%、7.8%。

◆ 切削液是金属加工液中使用最广泛的品类之一，在切削、铣削、钻孔、
磨削等工序中，切削液的核心作用是冲除金属切屑。2025年全球切削液
市场规模为203.3亿元，预计2030年将增长至239.4亿元。成型液专为拉
拔、锻造、冲压等金属成型工艺设计，产品形态涵盖油剂、油脂、膏剂
等多种配方，可适配不同成型材料与工艺的特定需求。 2025年全球成型
液市场规模为151.8亿元，预计2030年将增长至175.1亿元。

全球不同产品类型金属加工液市场分析

2020-2030年全球金属加工液细分产品市场规模（亿元）

430.0 
443.0 

456.6 
470.8 

485.4 
500.6 

516.5 
532.9 

549.9 
567.7 

586.1 

173.6 179.0 184.8 190.7 196.9 203.3 209.9 216.9 224.1 231.6 239.4 

89.7 92.8 96.0 99.3 102.7 106.3 110.1 114.0 
118.0 

122.3 
126.7 

132.3 
135.9 

139.6 
143.5 

147.6 
151.8 

156.1 
160.6 

165.3 
170.1 

175.1 

34.4 
35.3 

36.3 
37.2 

38.2 
39.2 

40.3 
41.4 

42.6 
43.7 

45.0 

2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026E 2027E 2028E 2029E 2030E

切削液 防护液

成型液 处理液
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◼ 2.3 全球金属加工液市场规模（按应用场景划分）

来源：锦研视角整理

◆ 金属加工液兼具润滑、冷却与排屑功能，是各类工序的关键耗材，直接
影响加工效率、产品质量与生产成本。按终端应用划分，金属加工液市
场可分为运输设备制造、金属加工、机械设备制造及其他领域。

◆ 运输设备制造是金属加工液市场规模最大的终端应用领域，预计该板块
在预测期内市场规模将由2025年190.6亿元增长至2030年226.1亿元，年
复合增速为3.5%。汽车行业持续发展带动运输设备制造产业扩张，进而
拉动金属加工液市场需求增长。

全球金属加工液应用场景市场分析

2020-2030年全球金属加工液细分领域市场规模（亿元）

430.0 
443.0 

456.6 
470.8 

485.4 
500.6 

516.5 
532.9 

549.9 
567.7 

586.1 

161.5 166.9 172.5 178.3 184.3 190.6 197.1 203.9 211.0 218.4 226.1 

127.5 130.7 134.1 137.6 141.3 145.0 148.9 152.9 157.1 
161.4 

165.8 

110.8 
114.4 

118.1 
121.9 

125.9 
130.1 

134.4 
138.9 

143.6 
148.5 

153.6 

30.2 
31.1 

32.0 
32.9 

33.9 
35.0 

36.0 
37.1 

38.3 
39.5 

40.7 

2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026E 2027E 2028E 2029E 2030E

运输设备制造 金属加工制造

机械设备制造 其他终端用途
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第三章

全球金属加工液行业的市场竞争格局

3.1全球金属加工液行业市场竞争格局

3.2全球金属加工液行业主要企业介绍
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◼ 3.2 全球金属加工液行业市场竞争格局

来源：锦研视角整理

全球金属加工液行业内主要企业产品覆盖情况对比

全球金属加工液行业内主要企业的市场份额

奎克好富顿

• 稳居金属加工液市场首
位

• 侧重研发易用型产品，
在工业及汽车市场具有
优势

12-15%

道达尔能源

• 全球金属加工液市占率
排名第四

• 产品线丰富、性能优异

4-6%

埃克森美孚

• 全球金属加工液市占率
第二

• 深耕高品质润滑及加工
液研发

8-12%

福斯

• 全球金属加工液市占率
第五

• 润滑油脂制造商，产品
齐全

3-5%

英国石油

• 全球金属加工液市占率
第三

• 旗下子公司嘉实多以高
性能创新润滑油著称

6-9%

其他企业

• 日本出光兴产株式会社、
中国石化、APAR等企
业。

58-62%

公司名称

产品功率

公司战略

区域布局

影响力： 优秀 良好 一般 较差

奎克好富顿 埃克森美孚 英国石油 道达尔能源 福斯

产品类型
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◼ 3.1 全球金属加工液行业主要企业介绍

来源：锦研视角整理

全球金属加工液行业内主要企业介绍

企业名称 企业简介

奎克好富顿

奎克好富顿主营各类精细化学制品的研发、生产与销售，同时
为各类工业领域提供化学品管理服务，是工业过程金属加工液
的全球领军企业。公司业务划分为美洲、欧洲中东非洲、亚太
三大区域板块，各板块均布局金属加工液相关业务。公司产品
广泛应用于特种钢材、铝材加工、汽车、航空航天、海洋工程、
制罐、采矿等行业。

埃克森美孚

埃克森美孚是全球领先的油气企业，主要有埃克森（Exxon）、
美孚（Mobil）及埃索（Esso）三大品牌。公司业务划分为能源
产品、上游业务、化工产品及特种产品四大板块，金属加工液
业务隶属于化工产品板块。公司在北美、南美、欧洲、亚太及
中东非洲的25个国家设有润滑油调配厂，包括6座基础油炼厂
与21座调配厂。广泛的全球布局，使其能够高效生产并供应金
属加工液，满足汽车、航空航天、船舶、建筑等多行业的需求。

英国石油

英国石油是全球大型综合油气企业，业务涵盖勘探开采、炼化
销售及清洁能源领域。旗下子公司嘉实多以高性能创新润滑油
著称，业务遍及欧、北美、亚太、非洲七十余个国家。依托广
泛布局，企业可贴合市场需求、适配各地法规，并借助本土合
作提升运营效率。

道达尔能源

道达尔能源是全球领先能源企业，业务涵盖石油、天然气及可
再生能源，产业布局多元。旗下金属加工液产品包含切削液、
成型液、淬火油、电火花加工液、后处理助剂、脱脂剂、防锈
油、主轴导轨油等品类，业务遍及亚太、非洲、欧洲、中东、
美洲超130个国家。

福斯

福斯是全球知名独立润滑油脂制造商，产品品类齐全，涵盖车
用润滑脂、金属加工润滑剂、工业润滑油，同时多款产品具备
可生物降解特性。业务划分为工业特种润滑油、车用润滑油及
其他产品三大板块，金属加工液归属于工业特种润滑油业务。
公司拥有60家下属子公司，全球布局30处生产基地，业务覆盖
50个国家，并计划进一步开拓南美、中东非洲及亚太地区新兴
市场。


